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1. Zastosowanie

Urzadzenie przeznaczone jest do zasilania sprezonymi gazami medycznymi centralnej instalacji

rurociaggowej i jest wyrobem medycznym kl. IIb

Panel centralnego zasilenia tablica redukcyjna PNEUMAT gwarantuje ciagla dostawe
sprezonych gazéw medycznych zgodnie z normg PN-EN ISO 7396-1.

System sklada si¢ z 2 komponentow:

- Panel centralnego zasilania tablica redukcyjna PNEUMAT,
- Panel rezerwowego PNEUMAT

System jest przystosowany dla:

- 2 banki butli + zasilanie rezerwowe butlowe

- Zbiornik z ciektym gazem + 2 banki butli

- Sprezarka powietrza + 2 banki butli

Elektroniczny system przetaczania kontroluje i sprawdza zasilenie w gaz system dystrybucji,

jednocze$nie redukuje cisnienie baterii butli.

2. Dane techniczne

Budowa: podwdjna, dwustopniowa redukcja ci$nienia z systemem automatycznego przelaczania,
zawory nadmiarowe na ci$nieniu $rednim I stopnia i na ci$nieniu roboczymi II stopnia,
punkt awaryjnego zasilenia NIST.

Mozliwos¢ dodatkowego podlaczenia trzeciego banku rezerwowego.

Wymiary: Tablica redukcyjna PNEUMAT 850x450x200 (DxSxG)
Waga: okoto 21 kg
Wymiary panelu Rezerwowego PNEUMAT: 350x280x150 (DxSxG)

Waga panelu Rezerwowego:
Wydajnos¢:

Wlot:

Ci$nienie wejsciowe:
Ci$nienie wyj$ciowe:
Wryjscie:

Zawory nadmiarowe:

Zasilanie elektryczne:

Przekrdj przewodu zasilajacego:

okoto 5 kg

15 - 100 Nm*/h

G1/2>

maks. 200 bar

45— 55 bar

rura miedziana @ 22 mm
rura miedziana @ 12 mm
24V DC, 100W

2x 1 mm?
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Przewod do sygnalizatora zdalnego (opcja):

- transmisyjny: 3x 0,5 mm*

- zasilajacy: 2x 0,5 mm*
Ci$nienia pracy reduktoréw

Reduktor wysokiego ci$nienia prawy: 8,5 bar
Reduktor wysokiego ci$nienia lewy: 7 bar
Reduktor wysokiego ci$nienia na panelu rezerwowym: 6 bar

Reduktory sieciowe: 4.5 do 5,5 bar

Media

» Tlen
Podtlenek azotu
Dwutlenek wegla
Sprezone powietrze

Azot

YV V V V V¥V

Argon

3. Opis pracy

Panel centralnego zasilania tablica redukcyjna PNEUMAT zostal zaprojektowany z mysla o
zapewnieniu cigglosci zasilania w gaz dostarczany w butlach stalowych lub aluminiowych pod wysokim
ci$nieniem.

Gaz jest dostarczany z butli przez kolektor wysokiego ci$nienia do systemu przetaczeniowego.
Wysokie ci$nienie z butli jest redukowane dwustopniowo. Dwa reduktory wysokiego ci$nienia redukuja
wysokie ci$nienie z butli do ci$nienia $redniego. Reduktor z lewej strony jest ustawiony na ci$nienie 7
bar, prawy na 8,5 bar. Sekcja ci$nienia I stopnia jest wyposazona w zawor nadmiarowy, ktéry otwiera sie
przy ci$nieniu 11 bar.

Srednie ci$nienie jest redukowane przez dwa reduktory niskiego ci§nienia do ciénienia w sieci.
Kazdy reduktor ma wydajno$¢, ktora odpowiada nominalnej wydajnosci systemu np.: jesli jeden z
reduktoréw zostanie usuniety lub jest serwisowany, system nadal pracuje z nominalng wydajnoscia.

Kiedy ci$nienie w sieci przekroczy 7 bar, zawor nadmiarowy otwiera sie.

Punkt przylacza konserwacyjnego (NIST) pozwala na zasilanie sieci z butli wyposazonej w

reduktor ci$nienia i waz z tacznikiem typu NIST w razie awarii lub prac konserwacyjnych .
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W trakcie awaryjnego zasilania lub prac konserwacyjnych zawory odcinajace przed reduktorami
I stopnia oraz za reduktorami II stopnia powinny by¢ zamknigte, a po usunigciu awarii lub zakonczeniu
prac konserwacyjnych system musi by¢ ponownie uruchomiony zgodnie z rozdzialem ,Pierwsze

uruchomienie”.

W konfiguracji 2 banki butli oraz 2 banki butli + zasilanie rezerwowe butlowe w trakcie
normalnej pracy, system przelaczeniowy jest zasilany przez jedna baterie, podczas gdy druga jest
dostepna jako zasilanie pomocnicze. Uklad automatycznego przelaczania oparty jest na dwoch
elektrozaworach w stanie normalnie otwartym i w trakcie normalnej pracy jeden elektrozawér pozostaje
caly czas pod napigciem w stanie zamknietym.

Po uruchomieniu systemu pierwszenstwo pracy przejmuje ta bateria, ktéra ma nizsze ci$nienie
wejsciowe, a w przypadku gdy na obu bateriach ci$nienie jest rowne, pierwszenstwo pracy ma strona
prawa. Automatyczne przefaczenie nastepuje wéwczas, gdy ci$nienie na baterii strony pracujacej zejdzie
ponizej ustawionego progu alarmowego (domy$lnie 8 bar).

W wersji 2 banki butli + zasilanie rezerwowe butlowe, kiedy ci$nienie w obu bankach zejdzie
ponizej ustawionego progu alarmowego, system zamyka oba elektrozawory, a zasilanie z rezerwy

nastepuje automatycznie, kiedy ci$nienie I stopnia redukcji osiagnie 6 bar.

W konfiguracji 2 banki butli + zbiornik z cieklym tlenem oraz 2 banku butli + koncentrator lub
sprezarka powietrza w trakcie normalnej pracy, zbiornik/koncentrator/sprezarka jest zasilaniem
podstawowym, a 2 banki butli pracuja jako zasilanie pomocnicze i rezerwowe. Uklad automatycznego
przefaczania oparty jest na dwdch elektrozaworach w stanie normalnie otwartym i w trakcie normalnej
pracy oba elektrozawory pozostajg caly czas pod napigciem w stanie zamknietym.

Po uruchomieniu systemu pierwszenstwo pracy ma zbiornik/koncentrator/sprezarka.
Automatyczne przelaczenie nastepuje wowczas, gdy ci$nienie podstawowego zrodla zejdzie ponizej

ustawionego progu alarmowego.

W przypadku, gdy ci$nienie wyj$ciowe na sie¢ zejdzie ponizej progu alarmowego (domyslnie 4 bar),

otwieraja si¢ oba elektrozawory w celu zapewnienia poprawnego ci$nienia w sieci rurociggowe;j.

System automatycznie przefacza si¢ do trybu normalnej pracy, kiedy wszystkie parametry

powrdcg do normy.

UWAGA!
& Cewka na stronie, ktora obecnie nie pracuje, jest caly czas pod napi¢ciem i nagrzewa si¢
do ok. 70°C!
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UWAGA!
A W przypadku konfiguracji zrédla zasilania, gdy panel PNEUMAT stuzy jako zasilanie

podstawowe, zalecamy stosowanie podgrzewaczy dla gazu wlotowego.

UWAGA :
j System pracuje poprawnie przy prawidlowym ustawieniu ci$nien na reduktorach wysokiego i
niskiego ci$nienia.

Brak odbioru gazu moze skutkowa¢ niewielkim wzrostem ci$nienia na I stopniu redukcji.

4, Montaz

Montaz moze by¢ przeprowadzony tylko przez wyszkolony personel.

Tylko rury miedziane do gazéw medycznych zgodne z norma PN-EN 13348 moga zosta¢ uzyte do
instalacji.

Testy i protokoly z przekazania systemu musza by¢ przechowywane z reszta dokumentacji.

Wszystkie rury i polaczenia musza by¢ wolne od oleju i ttuszczy!

Wykaz czynno$ci:

1. Przytwierdzi¢ jedng bateri¢ butlowa na wysokosci ok. 180 ¢cm od podtoza;

2. Przykreci¢ kolektor zetowy z uzyciem uszczelki teflonowej do baterii butlowej i przytozy¢ tablice
redukcyjna do $ciany na takiej wysokosci, aby pasowaly do siebie na potaczeniach
gwintowanych;

3. Przytwierdzi¢ tablice redukcyjng do $ciany (odleglos¢ od podloza do spodu tablicy powinna
wynosi¢ ok. 130-140 cm);

4. Przykreci¢ drugi kolektor zetowy do tablicy redukcyjnej i przytozy¢ druga baterie butlowa do
$ciany na takiej wysokosci, aby pasowaly do siebie na polaczeniach gwintowanych;

5. Przytwierdzi¢ druga baterie butlowa;

6. Przykreci¢ kolektor zetowy do baterii butlowej z uzyciem uszczelki teflonowej;

7. Przytwierdzi¢ panel zasilania rezerwowego na takiej wysokosci, aby spdd panelu znajdowat sie
na wysokoéci ok 170-180 cm od podioza; (jezeli nie ma panelu rezerwowego przejdz do punktu
9.)

8. Doprowadzi¢ rure zasilajaca z panelu do odpowiedniego przylacza na tablicy redukcyjnej; (27na
stronie 27)

9. Wykona¢ wyprowadzenie rurek wyrzutowych z zaworéw nadmiarowych (nie dotyczy
sprezonego powietrza) i baterii butlowych na zewnatrz, rury odpowietrzajace wysokie ci$nienie
z baterii butlowych i ci$nienie nadmiarowe z panelu musza by¢ prowadzone oddzielnie;

10. Sprawdzi¢ polaczenia gwintowane, upewnic sig, ze s mocno dokrecone;
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11. Doprowadzi¢ przewdd zasilajgcy 2x 1 mm* i wykonaé¢ podlaczenie wedtug schematu
elektrycznego (na stronie 29);

12. Po wykonaniu instalacji, przedmucha¢ caly system i przejé¢ do Pierwszego uruchomienia(na
stronie 17)

Przyktadowy rysunek pogladowy na stronie 24.

UWAGA!
Przed przystapieniem do podlaczenia zasilania elektrycznego nalezy zapoznac si¢
& instrukcja obstugi oraz ze schematem elektrycznym!

Niewlasciwe podlaczenie biegunéw moze skutkowaé zniszczeniem ukladu elektronicznego!

5.  Zasilanie i dodatkowa sygnalizacja

5.1. Zasilanie

Zasilenie nalezy doprowadzi¢ do puszki potaczeniowej na tablicy redukcyjnej przewodem 2x1mm’ z

zasilacza o napieciu 24V pradu statego oraz o mocy 100W.

UWAGA!
é Niewtasciwe podlaczenie biegunéw moze skutkowaé zniszczeniem uktadu

elektronicznego!
W wersjach 2 banki butli + dodatkowe Zrdédlo, do puszki polaczeniowej nalezy rowniez

doprowadzi¢ przewdd 3x0,5 mm’* z czujnika ci$nienia z dodatkowego Zrédta i podiaczy¢ go wedtug

schematu.

5.2. Sygnalizator zdalny S6 (monochromatyczny wyswietlacz 8.x20)

Funkcje: wys$wietlanie informacji na temat stanu zrédet zasilania w gazy medyczne oraz

sygnalizacja wizualna i akustyczna stanéw alarmowych.

5.2.1. Wersja podtynkowa

Wymiary puszki montazowe;: 150x110x55 mm (DxWxG)
Wymiary caloéci: 175x135x65 mm (DxWxG)
Rodzaj transmisji danych: MODBUS RTU

Rodzaj przewodu: linka 2x 0,3 - 0,5 mm?
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Napiecie zasilajace: 12V DC
Rodzaj przewodu: linka 2x 0,5 mm?

Pobér pradu: < 250mA
@
Sygnalizator gazéw medycznych
& Section alarm unit
= WYCISZENIE
C € HYDRO - GAZ - MED —
® @)
5.2.1.1.

Montaz sygnalizatora zdalnego podtynkowego
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5.2.2. Wersja natynkowa

Wymiary urzadzenia: 150x110x70 mm (DxWxG)

Rodzaj transmisji danych: MODBUS RTU

Rodzaj przewodu:
Napigcie zasilajace:
Rodzaj przewodu:

Pobér pradu:

linka 2x 0,3 - 0,5 mm?
12V DC
linka 2x 0,5 mm?

< 250mA
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Sygnalizator gazéw medycznych
Section alarm unit

WYCISZENIE

C€ wvworo-eaz-mep ==
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5.3. Sygnalizator zdalny dotykowy (ekran dotykowy LCD 4,3”)

Funkgje: wy$wietlanie informacji na temat stanu Zrédet zasilania w gazy medyczne oraz

sygnalizacja wizualna i akustyczna stanéw alarmowych.

5.3.1. Wersja podtynkowa
Wymiary puszki montazowej:

Wymiary calosci:

Rodzaj transmisji danych:
Rodzaj przewodu:
Napiecie zasilajace:
Rodzaj przewodu:

Pobér pradu:

A AELTA

150x110x55 mm (DxWxG)
175x135x65 mm (DxWxG)
MODBUS RTU

linka 3x 0,3 - 0,5 mm?
24V DC

linka 2x 0,5 mm?

< 250mA
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5.3.1.1. Montaz sygnalizatora zdalnego podtynkowego
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5.3.2. Wersja natynkowa

Wymiary urzadzenia: 150x110x70 mm (DxWxG)
Rodzaj transmisji danych: MODBUS RTU
Rodzaj przewodu: linka 3x 0,3 - 0,5 mm’
Napigcie zasilajace: 24V DC

Rodzaj przewodu: linka 2x 0,5 mm?®

Pobor pradu: < 250mA
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A AELTA
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5.4. Kable polaczeniowe

W celu podlaczenia sygnalizatora zdalnego (zamontowanego na Sali operacyjnej lub Sali IOM,

itp.) nalezy doprowadzi¢ przewdd (linka) komunikacyjny 3x0.5mm? oraz zasilajgcy 2x0.5mm? z puszki

polaczeniowej na tablicy redukcyjnej do puszki montazowej sygnalizatora zdalnego.

Podlaczenie do sygnalizatoréw nalezy wykona¢ zgodnie ze schematem elektrycznym w

niniejszej instrukeji.

6.  Opis protokotu MODBUS RTU

Kazde urzadzenie PNEUMAT ma przypisane na stale parametry MODBUS.

Parametry MODBUS RTU: 9600/8/1/N. .

PNEUMAT O, - adres urzadzenia 10

MODBUS RTU 10

Typ danych:

DI (discrete input)

AT (input register)

1506 — alarm sieé

1502 — alarm lewa strona

1503 - alarm prawa strona

1504 — alarm rezerwa

1505 — alarm zbiornik/koncentrator

14 - ci$nienie w sieci

52 - ci$nienie lewej strony

53 - ci$nienie prawej strony

54 - ci$nienie rezerwy

16 - ci$nienie w zbiorniku/koncentratorze

PNEUMAT N,O - adres urzadzenia 20

MODBUS RTU 20

Typ danych:

DI (discrete input)

AT (input register)

1506 — alarm sieé

1502 — alarm lewa strona
1503 - alarm prawa strona
1504 — alarm rezerwa

14 - ci$nienie w sieci

52 — ci$nienie lewej strony
53 - ci$nienie prawej strony
54 - ci$nienie rezerwy
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PNEUMAT CO, - adres urzadzenia 30
MODBUS RTU 30
Typ danych:

DI (discrete input) 1506 — alarm sieé
1502 — alarm lewa strona
1503 - alarm prawa strona
1504 — alarm rezerwa

Al (input register) 14 — cinienie w sieci
52 - ci$nienie lewej strony
53 — ci$nienie prawe] strony
54 — ci$nienie rezerwy

PNEUMAT AIR - adres urzadzenia 40
MODBUS RTU 40
Typ danych:

DI (discrete input) 1506 - alarm sie¢
1502 - alarm lewa strona
1503 - alarm prawa strona
1504 - alarm rezerwa
1505 - alarm sprezarka

AT (input register) 14 — ci$nienie w sieci
52 - ci$nienie lewej strony
53 - ci$nienie prawej strony
54 - ci$nienie rezerwy
16 - ci$nienie w sprezarce
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7.

A

Pierwsze uruchomienie

Przed oddaniem do uzytku, system musi zosta¢ odpowietrzony wszystkie zawory odcinajgce

musza by¢ zamkniete.

Montaz musi by¢ ukonczony catkowicie!

& Nalezy upewnic¢ si¢, ze przewody elektryczne sa wlasciwie podtaczone i

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.

napi¢cie w nich jest poprawne!

Otworzy¢ powoli zawory butli z lewej strony

Obserwowac ci$nienie na manometrze I stopnia, musi by¢ state i wynosic¢ 7 bar.

Odczekad okoto 1 minuty, jesli ci$nienie jest prawidlowe;

Zamkna¢ zawdr na butli i opréznic kolektor butlowy z ci$nienia;

Otworzy¢ zawor butli z prawej strony

Ci$nienie na manometrze I stopnia musi by¢ o okolo 1,5 bar wyzsze i wynosi¢ 8,5 bar.

Jesli po 1 minucie ci$nienie jest niezmienne wykona¢ punkty 11-15.

Jesli ciénienie powoli roénie, nalezy sprawdzic¢ reduktor.

Otworzy¢ zawory na pierwszej linii niskiego ci$nienia (linie pracuja niezaleznie)

Obserwowac ci$nienie na manometrze II stopnia, musi osiaggna¢ warto$¢ ci$nienia w sieci i
pozostac state. UWAGA: Jesli cisnienie rosnie powoli, nalezy sprawdzi¢ reduktor.

Zamkna¢ pierwsza lini¢ i otworzy¢ druga, powtorzy¢ pkt. 10.

Zalaczy¢ zasilanie elektryczne

Strona o nizszym ci$nieniu rozpocznie prace jako pierwsza (zielona strzatka na ekranie z prawej
lub lewej strony piktogramu tablicy redukcyjnej)

Powoli otworzy¢ zawdr wpuszczajacy gaz do instalacji.

Obserwowac ci$nienie na manometrze II stopnia, musi osiagnac wartoé¢ ci$nienia w sieci.
Powtérzy¢ punkty 9, 10, 11.

Cisnienie w sieci reguluje si¢ pokrettami nastawczymi na reduktorach sieciowych.

Po wyregulowaniu jedna lini¢ II stopnia zamkna¢ (nie wplynie to na wydajnos¢ urzadzenia)(na

stronie 22).

& UWAGA! Ci$nienie na obu reduktorach II stopnia musi by¢ doktadnie takie same.
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8.  System sterowania PNEUMAT

8.1. Ekran gltéwny

Podglad oraz zmiana Podglad aktywnych
progow alarmowych \ ; alarmow

Cis$nienie w

= Parametry Alarmy
sieci 5]

Siec 0 0 bar

Wskaznik pracy

strony

Przycisk do
recznego wyboru
strony pracujacej

Ci$nienie rezerwy
Ci$nienie w

butlowe;j
butlach

E Parametry Alarmy

Siec 5 . 1 bar

—>

— 198 var 12.1 bar

Wersja 2 banki butli + zbiornik z cieklym tlenem jako podstawowe

zrodlo zasilania ey e .
Ciénienie w

zbiorniku z ciektym

tlenem
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Kiedy ci$nienie w butlach lub ci$nienie wyjsciowe na sie¢ zejdzie ponizej ustawionych progéw, wyzwoli
sie przerywany sygnal dzwickowy z czestotliwoscia ok. 3 sekund oraz na ekranie si¢ pojawi ikona z
napisem Alarm. Aby sprawdzi¢ szczegoély dotyczace alarmu nalezy przej$¢ do ekranu pod przyciskiem

»>Alarmy” po prawej stronie.

G Parametry Alarmy

Sie¢ SO 0 bar

Sygnalizacja alarmu

8.2. Ekran ,Parametry”

Przycisk umozliwiajacy zmiane Powrét do

prog6w alarmowych gléwnego ekranu

E Alarmy Fkran gléwny

Prog alarmu lewa butla

Prog alarmu prawa butla

Prog alarmowy 3. zrodia

Prog alarmu siec¢ - niskie

Prog alarmu sie¢ - wysokie

Podglad aktualnie ustawionych
progéw alarmowych

*trzecie Zrédlo, w zaleznosci od wersji oznacza rezerwe butlowa, koncentrator, zbiornik lub sprezarke;
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Na tym ekranie uzytkownik ma mozliwos¢ podejrzeé, przy jakim ci$nieniu zalaczg si¢ poszczegolne

alarmy lub zmienic te parametry za pomoca przycisku ,,Zmien”.
Opcja ,,Zmien” jest zabezpieczona hastem, dostep do niej ma producent/dostawca urzadzenia.

8.3. Ekran ,Alarmy”

E Parametry | Menu glowne

Blad liczby zapisow do pamieci Brak alarmu

Niskie cisnienie lewa butla _

Niskie cisnienie prawa butla Brak alarmu

Niskie cisnienie 3. zZrodia Brak alarmu

Niskie cisnienie w sieci Brak alarmu

Wysokie cisnienie w sieci Brak alarmu

Podczas normalnej pracy, gdy wszystkie parametry sa prawidlowe, przy odpowiednim komunikacie
jest zielona ikona z komunikatem ,,Brak alarmu”. W chwili wystapienia alarmu, przy odpowiednim

parametrze pojawi sie czerwona ikona z napisem ,,Alarm”.

8.4. Zasada dzialania sterownika

Sterownik nadzoruje prawidlows prace tablicy redukcyjnej oraz zapewnia ciggto$¢ dostaw gazu.

G Parametry Alarmy

Sie¢ $0 0 bar

Reczne przelaczanie
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W celu zachowania prawidtowych parametréow gazu w sieci rurociggowej, sterownik jest
wyposazony w automatyczny uklad przelaczania pomiedzy zrédtami (podstawowym, pomocniczym i
rezerwowym).

Automatyczne przetgczanie pomiedzy Zrédlami nastepuje w chwili spetnienia odpowiednich
warunkéw. Progi (ci$nienia) alarmowe, ktére mozna podejrze¢ na ekranie ,Parametry”, okreslaja
réwniez moment, w ktérym system ma przetaczy¢ na kolejne zrédlo, gdy obecnie zasilajgce Zrodlo

osiggnie zbyt niskie ci$nienie.

Po uruchomieniu sterownika:

1. w wersji 2 banki butli oraz 2 banki butli + zasilanie rezerwowe butlowe, najpierw sprawdzane
jest ci$nienie wyjsciowe do sieci rurociggowe;j.
Jesli ci$nienie wyjsciowe jest prawidlowe, sprawdzane sa cis$nienia w bankach i uklad
automatycznie nadaje pierwszenstwo pracy stronie z nizszym cisnieniem lub prawej stronie, gdy
ci$nienia sa rowne.
Jesli ci$nienie w obu bankach zejdzie ponizej progu alarmowego, nastepuje automatyczne
zamkniecie elektrozawordw, a sie¢ rurociggowa zasilana jest z rezerwy butlowej;

2. w wersji 2 banki butli + podstawowe zrddlo zasilania jako trzecie (zbiornik, koncentrator lub
sprezarka), najpierw sprawdzane jest ci$nienie wyjsciowe do sieci rurociagowe;j.
Jesli ci$nienie wyj$ciowe jest prawidtowe, nastepnie sprawdzane jest cisnienie w podstawowym
zrédle zasilania (zbiornik, koncentrator lub sprezarka).
Jesli ci$nienie w podstawowym zrddle nie jest prawidlowe, system automatycznie przetacza na
zasilanie z butli, przy czym pierwszenstwo ma strona z nizszym ci$nieniem lub prawa strona,
gdy ci$nienia w bankach sa réwne.
Jesli ci$nienie w podstawowym zrddle jest prawidiowe, elektrozawory pozostaja nadal pod

napieciem w stanie zamknietym.

Przelaczenie nastepuje w chwili przekroczenia ustawionego progu alarmowego danej strony pracujace;j.

Sterownik pozwala réwniez na reczny wybodr lewej lub prawej strony wystarczy dotknaé pola z

dwiema strzatkami pomigdzy butlami, aby nastapilo przetaczenie stron.

W sytuacji za niskiego ci$nienia w sieci nastapi otwarcie obu stron réwnoczes$nie w celu

zapewnienia poprawnego ci$nienia w sieci rurociagowej.
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9.  Przylacze konserwacyjno-awaryjne

Zastosowano polgczenie typu NIST, w przypadku korzystania nalezy podlaczy¢ awaryjng butle z
reduktorem ustawionym na ci$nienie robocze.

Przed rozpoczeciem zasilania sieci z butli, zawory przy reduktorach II stopnia oraz zawér wyj$ciowy do
sieci rurociggowej na tablicy redukcyjnej nalezy zamkna¢ i podiaczy¢ butle z gazem za pomocag wtyku
NIST.

Powoli odkreci¢ zawdr na butli i sprawdzi¢, czy ci$nienie na manometrze II stopnia jest poprawne i jest
réwne ci$nieniu roboczemu.

Powoli otworzy¢ zawdr wyjsciowy do sieci rurociagowej.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych lub usunieciu awarii nalezy wykona¢ procedure Pierwsze

uruchomienie (na stronie 17).

10. Kontrola / Konserwacja
10.1. Kontrola

Caly system dystrybucji gazu powinien by¢ obiektem kontroli wizualnej i mechanicznej w
regularnych odstepach czasu. Zaleca si¢ wykonywanie takiej kontroli w odstepach tygodniowych, kazde
takie sprawdzenie powinno by¢ odnotowane w Dzienniku Pracy.

Kontrola powinna by¢ przeprowadzana przez przeszkolony personel, a sprawdzajacy powinien
zwroci¢ uwage na:

e dziatanie i warunki ci$nieniowe;

e szczelno$¢ na polaczeniach gwintowanych; (nie stosowaé roztwordéw na bazie plynow
do mycia naczyn typu Ludwik; rekomendowane sa produkty przeznaczone do
wykrywania nieszczelnosci gazowych, np. Loctite SF7100)

e zgodnos$¢ wskazania ci$nien na manometrach ze wskazaniami na sterowniku;

e poprawno$¢ przelaczania elektrozaworéw poprzez reczne wymuszenie przetaczenie
strony.

Zaleca sig, aby raz w miesiacu przefaczy¢ zasilanie na drugiej linii II stopnia redukcji, poprzez
zamkniecie zawordw przed i za reduktorem II stopnia pracujacej strony i otwarcie zawordéw strony
niepracujacej. Zabieg ten ma na celu ograniczy¢ zuzywanie si¢ elementéw na linii II stopnia

jednoczesnie.

10.2. Konserwacja

Konserwacja systemu jest zalecana co 12 miesiecy i moze by¢ przeprowadzana tylko przez
wykwalifikowany personel techniczny. Obejmuje ona miedzy innymi: kontrole warunkéw
ci$nieniowych, szczelno$¢ potaczen dokrecanych, szczelno$é zawordw. Wszystkie czeéci serwisowe

powinny by¢ wymieniane maksymalnie co 3 lata.
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Jesli jakie$ cze$ci musza by¢ usuniete do naprawy lub konserwacji, odpowiednie zawory

odcinajace przed i za czeécig powinny by¢ zamknigte. Zdublowana budowa tablicy redukcyjnej zapewnia

ciagla dostawe gazu do sieci, bez koniecznosci dodatkowych regulacji reduktorow.

Jesli system musi zosta¢ zdemontowany na kroétki czas (naprawa, okresowa wymiana czgsci),

mozliwe jest zasilenie systemu przez punkt awaryjnego zasilenia. W trakcie awaryjnego zasilania zawor

zasilania do sieci pozostaje otwarty. Aby uruchomi¢ system ponownie nalezy postepowac zgodnie z

instrukcja pierwszego uruchomienia (na stronie 17)

10.3. Wykaz czeéci zamiennych:

1. Zestaw konserwacyjny do reduktora wysokiego ci$nienia —
2. Zestaw konserwacyjny do reduktora sieciowego —

3. Zawor nadmiarowy 11 bar -

4. Zawodr nadmiarowy 7 bar —

5. Ztacze NIST -

nr. kat: ZK-RT

nr. kat: ZK-SMC12
nr. kat: 101359

nr. kat: 101358

nr. kat: 90066(x)

(w miejsce (x) nalezy wpisa¢ numer: 0 — tlen, 1 - powietrze, 2 — podtlenek azotu, 5 - dwutlenek

wegla)
6. Przetwornik wysokiego ci$nienia -

7.  Przetwornik niskiego ci$nienia -

10.4. Wykaz punktéw serwisowych

HYDRO-GAZ-MED Sp.j., ul. Willowa 40, 05-205 Dobczyn

nr. kat: GEMS250
nr. kat: GEMS16
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11. Schemat systemu zasilania ,PNEUMAT"

Wersja do wspolpracy ze zbiornikiem
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Wersja do wspolpracy z panelem rezerwowym

Zasilanie
rezer\n/owe

Zasilanie
pomocnicze

Zasilanie podstawowe

z

Zrodio 1

Strona 25z43



12.

Schemat budowy, wersja do wspolpracy ze zbiornikiem

Wryjécie do Ci$nienie w Wryjscie do

sieci/wejscie ze sieci sieci/wejscie ze

zbiornika zbiornika

' | : ( N, p ! O ‘ - ’ :
."IE M ‘ ﬁ ‘.""' —
\ >

Fy

Punkt
zasilenia

Przetwornik awaryjnego

niskiego
ci$nienia Wyrzut z
ZAWOTrOow
nadmiarowych

Zawor
odcinajacy :
niskie ci$nienie i Zawor
. nadmiarowy 7 bar

]
Zawor zwrotny

Zawor
nadmiarowy
11 bar

Reduktor II

stopnia

Zawor
odcinajacy

wysokie ci$nienie

Reduktor

.
wysoxlego Zawor

ci$nienia
‘ zZwrotny

Manometr ‘ ‘> I—ll 47, ) y
: \ Elektrozawér

ci$nienia w
butli
Ci$nienie I

Przetwornik .
stopnia

wysokiego

Sterownik z ekranem
dotykowym TFT 77

ci$nienia
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13. Schemat budowy, wersja do wspdtpracy z panelem rezerwowym

Wyijscie do sieci Ci$nienie w
sieci

Punkt

zasilenia

awaryjnego

Wyrzut z
Zaworow
nadmiarowych

_’

e |1
|

g -

Zawor

Przetwornik nadmiarowy 7 bar
niskiego
ci$nienia Przytacze do

panelu

B

reZerwowego

m 13 | . -

Zawor

Zawor

odcinajacy

"‘4
y—

niskie ci$nienie

nadmiarowy
11 bar

=
[

Reduktor II

stopnia Zawor

odcinajacy

wysokie ci$nienie

Reduktor

wysokiego —
iénieni awor
ci$nienia
zwrotny

Manometr

ci$nienia w
butli

Elektrozawor

: Ciénienie I
Przetwornik

wysokiego stopnia

Sterownik z ekranem

ci$nienia

dotykowym TFT 77
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14. Panel rezerwowy jednostopniowy

Przeznaczony jest do podtaczenia butlowego zasilenia rezerwowego i zasilania sieci szpitalnej w gaz poprzez
tablice redukcyjng PNEUMAT, ktdra stuzy jako drugi stopien redukgji ci$nienia.

Wyijscie do
tablicy
PNEUMAT

Ciénienie

redukcji 1

stopnia

15. Panel rezerwowy dwustopniowy

Manometr

wysokiego
ci$nienia

Czujnik
wysokiego

ci$nienia

Reduktor
wysokiego

ci$nienia

Przylacze
butlowe G1/2”

Przeznaczony jest do podiaczenia butlowego zasilenia rezerwowego i bezposredniego zasilania sieci
szpitalnej w gaz z pominigciem tablicy redukcyjnej PNEUMAT. W takiej konfiguracji ci$nienie wyjsciowe

powinno by¢ ustawione przynajmniej 0.5 bara ponizej ci$nienia roboczego w sieci.

Panel moze réwniez by¢ wykorzystany jako zabezpieczenie rezerwowe systemu sprezonego

powietrza wyposazonego w dwie sprezarki.

Wyjscie do
sieci

Zawor

odcinajacy

Zawor
nadmiarowy
7 bar

Zawor

zwrotny

Ciénienie

wyjsciowe

Zawor
nadmiarowy
11 bar

Reduktor II
stopnia

Manometr
wysokiego
ci$nienia

Czujnik
wysokiego
ci$nienia

Reduktor
wysokiego

ci$nienia

Przylacze
butlowe G1/2”
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Schematy elektryczne
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17. Gwarancja

OGOLNE WARUNKI GWARANC]JI NA TERYTORIUM RZECZYPOSPOLITE] POLSKIE]

Firma HYDRO-GAZ-MED gwarantuje prawidlowe dziatanie produktu, zgodnie z warunkami eksploatacji

opisanymi w instrukcji obstugi.

UWAGA!! UPRAWNIENIE GWARANCY]JNE OBOWIAZUJA OD MOMENTU PRZEKAZANIA
URZADZENIA UZYTKOWNIKOWI POTWIERDZONEGO PROTOKOLEM ODBIORU.

OBOWIAZKI GWARANTA:

1. Obowiazki Gwaranta wynikajace z niniejszej gwarancji wykonuja pracownicy firmy HYDRO-
GAZ-MED lub firmy upowaznionej przez producenta.

2. Gwarangcji udziela si¢ na okres 24 miesiecy.

3. Ujawnione w tym okresie ewentualne wady fizyczne bedg usuwane bezptatnie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej. Gwarancja przewiduje bezplatne czgéci zamienne i robocizng.

4. Naprawa zostanie wykonana bez zbednej zwloki z wytaczeniem przypadkdéw wystapienia sity

wyzszej w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.

5. O sposobie dokonania naprawy decyduje serwis firmy HYDRO-GAZ-MED. Przez naprawe
rozumie si¢ wykonanie czynnoséci o charakterze specjalistycznym, wlasciwym dla usunigcia wady objetej

gwarancjg, niezaleznie od ilo$ci wymienionych czgéci przy jednej naprawie.

Wszystkie wadliwe produkty lub czeéci, ktére wymieniono na wolne od wad stajg si¢ wlasno$cia serwisu
dokonujacego naprawy.

Uzytkownik traci uprawnienia gwarancyjne w przypadku:

a) dokonania napraw, zmian lub przerébek we wlasnym zakresie,

b) eksploatacji urzadzen niezgodnie z ich przeznaczeniem i niezgodnie z instrukcja obstugi,
c) stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych,

d) nieprzestrzegania czasookresow czynnosci serwisowych,

e) uszkodzen powstatych w wyniku zaniedbania lub z braku przegladéw okresowych
Gwarancja NIE obejmuje:

- materialow eksploatacyjnych, a w szczegdlnosci wktadow filtrow oleju, powietrza, paski klinowe, oleje,

podktadki, membrany gumowe, uszczelnien itp.

- uszkodzenia lub wadliwego dzialania spowodowanego niedbatoscia klienta, niewtasciwym

uzytkowaniem, przechowywaniem lub naduzywaniem produktu, lub stosowaniem produktu niezgodnie z
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instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa, stosowania niewtasciwych materialéw

eksploatacyjnych,
- mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady,

- uszkodzenia lub wadliwe dzialanie wynikle na skutek pozaru, powodzi, uderzenia pioruna, czy tez innych
klesk zywiotowych, wojny, niepokojéw spolecznych, nieprzewidzianych wypadkéw, korozji, rdzy, plam,
przepig¢ w sieci telefonicznej lub energetycznej, promieniowania, nieprawidtowego napiecia zasilajacego,

normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych czynnikéw zewnetrznych,

- urzadzenia w ktérych zostaly przeprowadzone przerébki, zmiany lub naprawy przez inne osoby niz

pracownicy serwisu HYDRO-GAZ-MED lub autoryzowanego serwisu.

- urzagdzenia w ktérych numery seryjne w jakikolwiek sposéb zmieniono, usunigto lub zatarto.

Firma HYDRO-GAZ-MED nie jest odpowiedzialna wobec klienta za utrate, uszkodzenie lub zniszczenie
urzadzenia wynikle z innych przyczyn niz wady w nim tkwiace oraz nie bedzie odpowiedzialna za szkody
spowodowane wadami produktu. W szczegdélnosci uprawnienia z tytutu gwarancji nie obejmuja prawa
Klienta do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskow.

W przypadku gdy urzadzenie wykazuje wady lub usterki nalezy w formie pisemnej zglosi¢ taki fakt firmie
HYDRO-GAZ-MED wraz z opisem usterki.

W MOMENCIE ZMIANY NAZWY FIRMY LUB MIEJSCA LOKALIZACJI (EWENTUALNIE W
MOMENCIE ODSPRZEDAZY STRONIE TRZECIE]) PROSIMY POINFORMOWAC FIRME HYDRO-
GAZ-MED.

7A NIEUZASADNIONA REKLAMACJE UZNAJE SIE ZGLOSZENIE WADY URZADZENIA, KTORE
JEST SPRAWNE TECHNICZNIE, KOSZT OBSLUGI W TYM PRZYPADKU POKRYWA
UZYTKOWNIK.

Pokwitowanie alarmu w sterowniku.

Regulacja reduktoréw ci$nienia

Zalaczenie bezpiecznika.

Oczyszczenie zabrudzonych elementéw urzadzen

Likwidacja nieszczelnoci (dokrecenie potaczenia)

Wymiana uszczelki.

YVVVYVYYVYY

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Gwarancji zastosowanie maja odpowiednie przepisy
Kodeksu Cywilnego (art. 577-582).
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PRZEGLADY TECHNICZNE
Przeglad techniczny moze wykonac tylko autoryzowany serwis firmy HYDRO-GAZ-MED lub wskazany w
KG. Wykonanie przegladu nalezy odnotowaé w KG.
O koniecznosci dokonania przegladu uzytkownik winien zawiadomi¢ wskazany serwis producenta z
wyprzedzeniem 7 dni. Koszty przegladu: przyjazd serwisu lub przewéz urzadzenia do przegladu, zuzyte
czedci i materialy obcigzajg uzytkownika.
Nie wykonanie przegladu technicznego powoduje utrate uprawnien z tytutu rekojmi i gwarancji oraz
skrécenie okresu gwarangji.

WYKAZ OBOWIAZKOWYCH PRZEGLADOW TECHNICZNYCH

Przeglad nr 1 Pierwsze uruchomienie
Przeglad Nr. 2 Po roku pracy
Przeglad Nr. 3 Po dwoéch latach pracy

Urzadzenia nalezy zglosi¢ do przegladu po przepracowaniu podanych okreséw lub przed uptywem roku
pracy w formie pisemnej, przesylajac zlecenie faxem lub emailem na nastepujace numery serwisu
fabrycznego 22 787 65 60 lub gazmed@gazmed.pl, lub autoryzowanemu serwisowi wymienionemu w KG.
Serwis fabryczny lub autoryzowany serwisant jest zobowigzany do wykonania przegladu w ciagu 30 dni od
daty zgloszenia. Dokladny termin przegladu zostanie uzgodniony ze zgltaszajacym.

Uwaga:

Koszt przegladu obejmujacy wymienione materialy eksploatacyjne, dojazd i robocizne kalkulowany jest w oparciu o
aktualny cennik

HYDRO-GAZ-MED

Faktura VAT dotyczaca przegladu zostanie wystawiona w terminie 14 dni po wykonaniu ustugi, w oparciu o protokét
przegladu.

Data sprzedazy:

Numer seryjny:

Serwis gwarancyjny $§wiadczy:

Podpis sprzedawcy:
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WYKONANE CZYNNOSCI EKSPLOATACYJNE

Data

Opis czynnosci

Podpis
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WYKONANE CZYNNOSCI EKSPLOATACYJNE

Data

Opis czynnosci

Podpis
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WYKAZ NAPRAW GWARANCYJNYCH

Data zgloszenia

Data naprawy

Opis dokonanej naprawy, wykaz
wymienionych czedci i podpis
naprawiajacego

Gwarancje
przedtuzono do dnia
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WYKONANE PRZEGLADY GWARANCY]NE:

Przeglad nr 1

Pierwsze uruchomienie

Data wykonania przegladu: ...................

Stwierdzam, ze przeglad techniczny wykonano zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przeglad wykonat:

Pieczatka firmowa:

Uwagi:

Przeglad nr 1

Po roku pracy

Data wykonania przegladu: ...................

Stwierdzam, ze przeglad techniczny wykonano zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przeglad wykonat:

Pieczatka firmowa:

Uwagt:
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Przeglad nr 3
Data wykonania przegladu: ...................
Po dwéch latach pracy
Stwierdzam, ze przeglad techniczny wykonano zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przeglad wykonat:

Pieczatka firmowa:

Uwagi:
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